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Vorbemerkung

Diese Richtlinie wurde im Ausschuf} ,,Priifplanung® der
VDI/VDE-Gesellschaft MeB- und Regelungstechnik
(GMR) erarbeitet.

1 Zweck der Richtlinie

Der Zweck der Richtlinie ist es, durch gezielte Metho-
den der Priifplanung Hilfe bei der Sicherstellung der
notwendigen Produktqualitdt zu geben. Diese Richtli-
nie ist weitgehend unabhingig

vom Fertigungstyp (Einzel-, Kleinserien- und GroB-
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2 Anwendung der Richtlinie

Die Priifplanung ist die Planung der Qualititspriifung
im gesamten Produktionsablauf vom Wareneingang bis
zur Auslieferung. Sie dient der Umsetzung von Quali-
tatsforderungen an Produkte oder Verfahren in die
Gegebenheiten des Betriebes.

Mit der Priifplanung werden unter wirtschaftlichen
Gesichtspunkten die Priiftatigkeiten und Priifvorgidnge
nach Ort, Haufigkeit, Zeitpunkt und Fertigungsablauf
sowie Art und AusmaB der Qualitdtspriifung festgelegt.
Im Sinne einer umfassenden Qualitdtssicherung sind
dabei alle Funktionen des Unternehmens in die Pla-

serienfertigung),

von der BetriebsgréoBe und
von den gefertigten Produkten.

3 Begriffe

nung einzubeziehen.

Die ecinzelnen Planungsschritte sind in Form von
Ablaufschemata dargestellt.

Die in dieser Richtlinie enthaltenen Begriffe der Qualititssicherung entsprechen den einschligigen DIN-Normen (z. B.
Normenreihe DIN 55 350). Weitere Begriffe und Definitionen:

Arbeitsunsicherheit

Attributpriifung
inspection by attributes
contrdle par attributes

Eingangspriifung
receiving inspection
contrble de réception

Endpriifung
final inspection
inspection finale

Fehlergewichtung

Fertigungspriifung
process inspection

inspection de la fabrication

Merkmal
characteristic
caractére

Durch die Fertigungseinrichtung bedingte Fertigungsunsicherheit
(siche VDI/DGQ 3441)

Anmerkung 1: Die Arbeitsunsicherheit ist durch systematische und durch zufillige Abweichungen
verursacht.

Anmerkungen 2 und 3 von ,,Fertigungsunsicherheit“ gelten entsprechend. Siehe Schrifttum DGQ | 1-04.

Anmerkung 2: Die systematischen Abweichungen treten stets zusammen mit den zufiilligen Abweichun-
gen auf und sind deshalb in den meisten Fillen nicht gesondert bestimmbar.

Anmerkung 3: Fiir diesen Begriff nicht empfehlenswert ist die Benennung , Arbeitsgenauigkeit.

Qualititspriiffung an Hand qualitativer Merkmale

Qualitédtspriifung eines angelieferten Produktes

Anmerkung: Die Eingangspriifung wird durch den Abnehmer selbst oder durch eine beauftragte Stelle
durchgefiihrt.

Letzte der Qualititspriifungen vor Ubergabe an den Abnehmer

Anmerkung: Abnehmer ist im allgemeinen der im Geschiftsverkehr belieferte Vertragspartner. Im
unternehmensinternen Lieferverkehr gilt Entsprechendes.

Einteilung der bei einer Einheit moglichen Fehler in Fehlergewichtsklassen nach
einer Fehlerbewertung, deren Ziel die Ermittlung eines wirtschaftlich vertretbaren
Priifaufwands ist.

Anmerkung: Fehlergewichtsklassen konnen auch nach einer anderen Fehlerbewertung eingeteilt
werden, beispielsweise nach den Auswirkungen eines Fehlers in der Fertigung.

Qualititspriifung bei Fertigungsprozessen

Anmerkung: Hierzu gehdren auch Montagepriifungen.

Eigenschaft, die das Unterscheiden von Einheiten einer Gesamtheit erméglicht, und
zwar entweder quantitativ (quantitatives Merkmal, GroBe) oder qualitativ (qualita-
tives Merkmal).

Anmerkung 1: Die Eigenschaften selbst und die Art ihrer Feststellung bedingen, ob es sich um ein
quantitatives oder um ein qualitatives Merkmal handelt.

Anmerkung 2: Die Benennung ,GroBe* als Synonym fiir quantitatives Merkmal wird hier also in einem
weiteren Sinn verstanden als in DIN 1313,

Anmerkung 3: In dieser Richtlinue wird der Begriff ,Merkmal® im Sinne von ,Qualititsmerkmal™
verwendet.
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M efunsicherheit

uncertainity in measurement

fidélité imprécision
de la mesure

Prozefpriifung
process inspection
inspection du processus

Priifablaufplan
inspection/test flow chart
programme de controle
de la fabrication

Priifanweisung
inspection/test instruction
instruction d’inspection
(de contrdle)

Prifdaten
test data
données d’essai

Priifmaf
inspection measure
mesure de contrdle

Priifmerkmal
inspection characteristic
caractere d’inspection

Priifniveau
inspection level
niveau de contréle

Priifplan
inspection plan
plan de contrdle

Prifplanung
inspection planning
planning de Yinspection

Priifspezifikation
inspection/

test specification
spécification d’inspection
{de contrdle)

Qualitirt
quality
qualite

Qualitdtsmerkmal
quality characteristic
caractéristique de qualité
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Anmerkung: Nach DIN 1319 Teil 3 Entwurf Juni 1981: Das endgiiltige MeBergebnis aus einer
MeBreihe besteht aus dem um die bekannten systematischen Abweichungen korrigierten Mittelwert,
verbunden mit einem Intervall, in dem vermutlich der wahre Wert der MeBgroBe liegt. Die Differenz
zwischen der oberen Grenze dieses Intervalls und dem korrigierten Mittelwert bzw. die Differenz
zwischen dem korrigierten Mittelwert und der unteren Grenze dieses Intervalls wird als Mefunsicherheit
bezeichnet. Meistens haben beide Differenzen. den gleichen Wert. Die MeBunsicherheit hat zwei
Komponenten. Die eine Komponente betrifft die zufilligen Abweichungen, die andere Komponente
betrifft die unbekannten systematischen Abweichungen.

Qualititspriifung eines Prozesses an Hand der Merkmale des Prozesses selbst oder

seines Ergebnisses

Festlegung der Abfolge der Qualititspriifungen

Anmerkung: In jeder Phase des Qualitdtskreises muBl der Priifablaufplan dem Titigkeitsablauf
angepalit sein.

Anweisung fiir die Durchfithrung einer Qualititspriifung

Anmerkung: Liegt eine schriftliche Priifspezifikation vor, dann ist sie Grundiage der Priifanweisung.

Angaben iiber Ergebnisse von Priiffungen: Einzelne Zahlenergebnisse, MeBergeb-
nisse und Daten der Randbedingungen, unter denen das MeBergebnis erzielt wurde.

(Nach DIN 406 Teil 2): MaBe, die bei Festlegung des Priifumfanges besonders
beachtet werden sollen, z. B. um die Funktion des Gegenstandes sicherzustellen,
konnen durch einen Rahmen O gekennzeichnet werden.

Merkmal, an Hand dessen die Qualitédtspriifung durchgefiihrt wird.

Vorgegebenes Merkmal eines Stichprobenplanes, das sich auf Stichproben- und
Losumfang und das Trennvermogen (Priifschirfe) des Planes bezieht.

Ergebnis der Priifplanung

Anmerkung: Der Priifplan enthilt im allgemeinen Priifspezifikationen, Priifanweisungen und Priifab-
laufpldne.

Planung der Qualitétspriifung

Anmerkung: Die Priifplanung wird verschiedentlich fdlschlich als Bestandteil der Qualititsplanung
betrachtet.

Festlegung der Priiffmerkmale und erforderlichenfalls der Priifverfahren fiir eine
Qualitétspriifung '

Anmerkung 1:Die Priifspezifikation ist gegebenenfalls Bestandteil technischer Spezifikationen (siche
DIN 820 Teil 3).

Anmerkung 2: Die friiher hierfiir iibliche Bezeichnung ,,Priifvorschrift* wird wegen DIN 820 Teil 3 nicht
mehr verwendet.

Gesamtheit von Eigenschaften und Merkmalen eines Produktes oder einer
Tatigkeit, die sich auf die Eignung zur Erfiillung gegebener Erfordernisse beziehen.

Zur Qualitédt beitragendes Merkmal
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